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TYPGODKANNANDEBEVIS 176206

med beslut om tillverkningskontroll enligt 18-20 § lagen (1994:847) om tekniska egenskapskrav pé byggnadsverk, m.m., BVL

Vigg- och dorrparti JANISOL 2 — EI 30

Innehavare Schiico International KG Tyskland - Filial Sverige, Heliosgatan 24,
' 120 30 Stockholm, Tel: 08-441 76 00, Fax: 08-442 76 01,
E-post: schueco_schweden@schueco.com, Hemsida: www.schueco.se,
Organisationsnr: 516403-4588

Produkt JANISOL 2, glasat viggparti med enkel- och/eller pardorr. Stomme av isolerade
stalprofiler. Max véggstorlek, bredd x héjd, dr 10,0 m x 3,965 m. Max karmyttermaétt,
bredd x hojd, for enkeldorr dr 1622 mm x 2579 mm och for pardérr 3114 mm x 2579

mm.

Avsedd Brandavskiljande végg- och dorrparti for invéndig anvéndning i byggnader.
anvéndning

Godkénnande Produkten uppfyller kraveni2 § 2 BVL i de avseenden och under de forutséttningar som
anges i detta bevis och godkdnns dérfor enligt bestimmelserna i foljande avsnitt i
Boverkets Byggregler (BBR):

Brandteknisk klass EI 30 5:221
Tillhorande -
handlingar
Kontroll Tillverkningskontrollen skall utféras enligt kontrollanvisningar daterade

2005-09-22 och dvervakas av ett oberoende kontrollorgan.

Vid byggherrens kontroll pa byggplatsen skall genom identifiering med hjélp av
mérkningen tillses att rdtt produkter levererats och att de anvénds enligt
forutsdttningarna givna i godkdnnande och tillhérande handlingar. Dessutom skall
kontrolleras att produkten atf6ljs av en tillverkarforsikran som intygar att tillverkning
skett 1 enlighet med de handlingar som legat till grund for detta bevis.

Tillverkare Tillverkning skall ske hos tillverkare for vilka beslut tillverkningskontroll har utfirdats
enligt 18-20 § lagen (1994:847) om tekniska egenskapskrav pa Byggnadsverk, m.m.,
BVL eller motsvarande.
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Mirkning Produkten skall vid fabrik forses med méarkning. Mérkningen utgdrs av skylt pa varje
levererad produkt och omfattar:
Tillverkarens namn Schiico
Boverkets inregistrerade varumérke H
Certifieringsorgan och ackrediteringsnummer SP SITAC 1002
Produktens typbeteckning Janisol 2
Typgodkénnandets nummer 176206
Brandteknisk klass EI130
Lopande tillverkningsnummer eller datum nummer

Kontrollorgan

namn eller varumiirke

Bedomnings-  Rapporter nr 271 28715, 271 28727, 271 30539 och 271 32521 fran ift.
underlag Rapporter nr 3765/0614, 3635/9504 och 3727/6637 fran MPA BS.

Rapport nr P304027 fran SP.
Rapport nr 840668/5 fran EMPA.
Rapport nr 01-V-388 fran CTICM.

Ritningar enligt “Ritningssammanstéllning typgodkédnnande 176206 Schiico stilsystem
Jansen Janisol 2 brandklass EI30”, daterad 2007-07-02.

Kommentarer ~ Tillhérande handlingar skall kompletteras med sérskilda ritningar for varje aktuellt

byggnadsobjekt.

Detta bevis ersitter tidigare bevis med samma nummer daterat 2008-03-10 och

projektnummer T700119.

Giltighetstid ~ Godkénnandet giller t o m 2015-09-30.

Ett typgodkdnnande upphor formellt att gilla efter vergangstiden for den
harmoniserade tekniska specifikationen som produkten kan CE-mirkas mot. Den
tekniska bedomningen att produkten uppfyller Boverkets regler berérs inte av detta.
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SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut, SP SITAC

Postadress Besoksadress Telefon/Fax Org. nummer
Box 553 Bastionsgatan 6 +46 (0)10-516 63 00  556464-6874
SE-371 23 KARLSKRONA Stumholmen +46 (0)455-206 88

E-post/Internet
info@sitac.se
www.sitac.se  www.sp.se

Detta dokument far endast aterges i sin helhet,
om inte SP SITAC i férvég skriftligen godkant
annat.
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JANSEN

Ritningssammanstallning typgodkdnnande 17 62 06
Schiico stalsystem Jansen Janisol 2 brandklass EI30

Ritn.nr Datum Titel

EA-B453-S | 07.05.11 | Oversiktsritning

EA-B454-S | 07.05.11 | Specifikation ingdende komponenter

EA-B455-S | 05.08.26 | Detaljsnitt 1 - 3.0A

EA-B456-S | 05.08.26 | Detaljsnitt 3.0B - 4

EA-B457-S | 05.08.26 | Detaljsnitt5 - 8

EA-B458-S | 05.08.26 | Vagganslutningar

EA-B459-S | 05.08.26 | Anslutning mot vagg enl. DIN 4102

EA-B460-S | 05.08.26 | Placering av infastningspunkter

EA-B461-S | 07.05.11 | Alternativa detaljsnitt

EA-B462-S | 07.05.11 | Varianter, elementskarv / forstarkningar &
bakkantssakring

EA-B463-S | 05.08.26 | Troskel och sockelalternativ

EA-B464-S | 05.08.26 | Glas och fyllningsalternativ

EA-B465-S | 05.08.26 | Glasningsalternativ

EA-B466-S | 05.08.26 | Glaslister

EA-B467-S | 07.05.11 | Profilsammanstallning

EA-B468-S | 07.05.11 | Janisol 2 PG (Helglaslosning)

EA-B469-S | 07.05.11 | Bimetall-platta
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Kontrollanvisningar till typgodkinnande nr 17 62 06

1 Egenkontroll

1.1

Allménna forutsidttningar

Leverantor (tillverkare) av ingdende komponenter &r certifierad enligt ISO 9001 av SQS,

Schweiz.

Egenkontrollen dr uppbyggd pa mottagnings-, produktions- och slutkontroll under
ledning av ansvarig person.

1.2

Mottagningskontroll

Leveranser av material och komponenter skall kontrolleras att de 6verensstimmer med
specifikationer. Nedan fortecknade material skall dessutom kontrolleras med avseende pa
egenskaper och krav enligt foljande:

Material/komponent | Frekvens Egenskap/kontrollmetod | Krav

Stalprofiler ett prov per | Tjocklek/skjutmatt +0,2 mm (1,5 mm)
leverans

Svillist Promaseal PL. | ett prov per | Dimensioner/skjutmaétt tjocklek + 0,3 mm

och Promaseal CJ leverans

bredd + 1,0 mm

kontr176206 2005-09

Expansion/gasldga Enligt referensprov
Glasklots ett prov per | tjocklek/skjutmatt tjocklek 6 £ 1,0 mm
leverans
Glasrutor: Samtliga Kontroll av
typgodkinnandemirkning/
visuell
Yttermatt/mattband + 3 mm
Stenullsisolering Ett prov per | Kontrollera den nominella | Ca 120 kg/m3
leverans densiteten.
Bakkantsikring ett prov per |Lingd och + 1,0 mm
leverans diameter/skjutmatt
Kantregel Ett prov per | Kontroll av artikelnummer
leverans alternativt att regel dr av stal
med diameter minst 10 mm.
Elslutbleck Ett prov per | Kontroll av
leverans typgodkinnandemirkning
Las ett prov per | Typgodkénd, provad eller D
leverans materialintyg frin leverantor

1) Fallkolven far inte vara uppreglingsbar och de delar som paverkar denna skall vara av stal eller legering
med smaltpunkt hogre 4n 850 °C. Alternativt skall laset vara provat med godkint resultat enligt SS 3614.
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1.3 Produktionskontroll

Under produktionen kontrolleras detaljer/egenskaper som inte enkelt kan kontrolleras pa
den fardiga produkten, t ex placering av birklotsar, matt mellan glasruta och profil i sidor
och ovankant samt att svillister finns pa plats.

14 Slutkontroll

De firdiga produkterna kontrolleras med avseende pa utvidndiga matt, springbredder
mellan karm/troskel och dorrblad, ldskolvens ingrepp samt funktion. Toleranser for
utviindiga matt skall anges pa objektsritningar. Toleranser for springbredder dr + 1 mm.
Laskolvens ingrepp skall vara minst 7 mm.

1.5 Avvikelse fran produktkrav

Tillverkaren skall ha rutiner for dtgirder som vidtas i hiindelse av avvikelse frin
produktkrav. Avvikande produkter far inte mirkas med godkinnandemirkning.

1.6 Godkinnandemirkning

Mirkning av produkter skall ske enligt typgodkinnandebevis.

1.7 Sparbarhet

Levererade produkter skall kunna sparas fran tillverkarens dokumentation till fardig
byggnad. Levererade produkter skall via godkdnnandemirkning kunna sparas till
tillverkarens dokumentation.

1.8 Dokumentation

Dokumentation av tillverkarens egenkontroll (kontrollplan m m) skall hillas tillginglig
for besiktningsorganet och arkiveras hos tillverkaren under minst 5 ar.

2 Overvakande kontroll

2.1 Allmint

Den 6vervakande kontrollen skall utforas av ett ackrediterat besiktningsorgan enligt
Boverkets Allminna rad om tillverkningskontroll, 1996:2, avsnitt 1.4. Kontrollen utfors
genom besok (som kan vara oaviserade) hos tillverkare. Om besiktningsorganet
konstaterar allvarliga brister kan ytterligare kontroller utféras pi annan plats, t ex vid
byggplats eller pa 6ppna marknaden.

2.2 Besoksfrekvens

Minst en géng per ar.

koutr176206 2005-09
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2.3 Omfattning

Vid besoket utférs kontroll/granskning av:

a) foretagets kontrollorganisation;

b) kvalitetsrutiner;

¢) tillverkningsforfarande;

d) egenkontrollens genomférande och resultat;

e) mitutrustning (kalibrering);

f) éatgdrder vid kassation;

g) material och komponenter genom stickprov enligt metoder och krav som anges i
egenkontrollen;

h) métt pa minst ett fardigt parti (om mgjligt);

i) godkinnandemirkning;

j) dokumentation av egenkontroll.

24 Rapportering

Efter varje besiktning utfirdas en rapport av besiktningsorganet. I rapporten anges bl a
eventuella avvikelser frin stillda krav. Rapporten 6versinds av besiktningsorganet till
tillverkaren samt en kopia till SP-Certifiering. Vid underkint resultat oversinds en kopia
av rapporten till certifikatsinnehavaren.
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